南京邮电大学工程训练中心金工实习耗材技术参数

一、耗材需求
	序号
	名称型号
	厂家/品牌
	规格
	数量

	1
	立铣刀（两刃）Ф2
	WEIX
	支
	15

	2
	立铣刀（两刃）Ф3
	WEIX
	支
	10

	3
	立铣刀（两刃）Ф8
	WEIX
	支
	10

	4
	 立铣刀（两刃）Ф10
	WEIX
	支
	10

	5
	铝块100*100*50
	
	块
	10

	6
	铝块150*150*50
	
	块
	10

	7
	钢据条（300*12*0.58mm, 24牙）
	宁工
	根
	4000

	8
	10吋扁锉（粗齿，无手柄）
	凯星
	把
	100

	9
	6吋圆锉刀（无手柄）
	凯星
	把
	100

	10
	丝锥绞手M4-M12
	邵杰工具
	把
	30

	11
	手用丝锥M2
	
	付
	5

	12
	手用丝锥M3
	
	付
	5

	13
	手用丝锥M4
	
	付
	5

	14
	手用丝锥M5
	
	付
	5

	15
	手用丝锥M6
	
	付
	5

	16
	手用丝锥M8
	
	付
	5

	17
	氧化铝砂布（120目）
	上海砂轮厂.飞轮牌
	张
	400

	18
	20*20*364方钢
	
	根
	750

	19
	16*200圆钢
	
	根
	3000

	20
	45#圆钢（ø40*500）
	
	根
	2

	21
	数控外圆车刀杆（MTJNR2020K16，93°）
	
	把
	2

	22
	数控螺纹车刀杆（SER2020K16）
	
	把
	4

	23
	数控外圆刀刀片（TNMG160404-MT , TT8125）
	韩国特固克
	片
	150

	24
	刀垫（MT1603）
	
	片
	50

	25
	销钉（M134C）
	
	个
	20

	26
	数控螺纹刀刀片（16ER1.5ISO SMX30）
	三韩
	片
	40

	27
	螺纹刀垫（ST16）
	
	片
	40

	28
	螺纹刀销钉（M3.5*12）
	
	个
	40

	29
	高速钢车刀毛坯（10*10*200）
	哈尔滨第二工具厂
	根
	5


	30
	高速钢车刀毛坯（10*15*200）
	哈尔滨第二工具厂
	根
	5

	31
	高速钢车刀毛坯（10*20*200）
	哈尔滨第二工具厂
	根
	5

	32
	高速钢车刀毛坯（12*12*200）
	哈尔滨第二工具厂
	根
	5

	33
	高速钢车刀毛坯（14*14*200）
	哈尔滨第二工具厂
	根
	5

	34
	高速钢车刀毛坯（15*15*200）
	哈尔滨第二工具厂
	根
	5

	35
	高速钢车刀毛坯（16*16*200）
	哈尔滨第二工具厂
	根
	5

	36
	高速钢车刀毛坯（18*18*200）
	哈尔滨第二工具厂
	根
	5

	37
	高速钢车刀毛坯（20*20*200）
	哈尔滨第二工具厂
	根
	4

	38
	外圆车刀刀片 YT15-31303C
	株洲钻石
	片
	20

	39
	3D打印耗材（打印丝，PLA）/

中卷（500g左右/盘）
	易生、极光尔沃、天威、绘威中的一种
	盘
	10

	40
	线切割专用切削液（水基）18Kg/桶
	佳润
	桶
	1

	41
	肥皂（洗手用）
	
	块
	100

	42
	200L桶装抗磨液压油L-HM 46（机床润滑用）
	美孚、昆仑、长城
	桶
	1

	43
	棉纱（擦机床用）
	
	公斤
	50


2、 整体要求

1、 规定品牌的耗材需按照品牌投标、供货；

2、 中标者中标后10日内将全部耗材运送至使用者规定地点；供货地点：南京邮电大学仙林校区工程训练中心一楼库房；

3、 耗材全部供货到位经验收后方可办理汇款手续；

4、 中标者须连带将南京邮电大学工程训练中心一楼空压机房切削铁屑运走。

